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Đvod ï zmapovan² problematiky 

Porovn§n² technologi², charakter povrchŢ 

 Analytick® Śeġen² Śezn® stopy 

Koncepce Śeġen² topografick® funkce 

Dosaģen® vĨsledky 
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Đvod ï zmapovan² problematiky  

×Hlavn²m a vĨchoz²m aspektem pro volbu srovn§vac²ch 

parametrŢ a metody zpracov§n² analogie je principi§ln² 

diference v mechanizmech dezintegraļn² pr§ce 

flexibiln²ho a tuh®ho n§stroje. 

×Drsnost povrchu a dalġ² dobŚe mŊŚiteln® geometrick® 

prvky topografie vygenerovanĨch povrchŢ jsou vyuģity k 

vydefinov§n² podobnosti a mechanick® analogie. 
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Đvod ï zmapovan² problematiky 
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Flexibiln² 

n§stroj  

TuhĨ 

n§stroj 

Analogie  

×  Myġlenka komparece technologi²  

Á Vyuģit² a analytick® zpracov§n² 

drsnosti a dalġ²ch parametrŢ fin§ln² 

topografie povrchu obrobenĨch 

stŊn flexibiln²m a tuhĨm n§strojem 

je dosud nedocenŊno, a proto 

nedostateļnŊ v teorii a praxi 

vyuģito. 

Á Topografie fin§ln²ho povrchu 

vytvoŚen®ho tŊmito rozd²lnĨmi 

technologiemi je zde novŊ 

povaģov§na za spoleļnĨ analytickĨ 

jmenovatel. 

 

 



Mechanick§ integrita 
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Materi§l Topografie povrchu 

Technologick® parametry 

 

N§stroj 



Flexibiln² n§stroj 

ÁN§stroj, kterĨ se kvazi-pruģnŊ pŚizpŢsobuje 

okamģit®mu odporu v Śezu a podle tohoto odporu 

mŊn² tvar stopy pŚi prŢchodu materi§lem (laser, 

AWJ). 
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řezn§ stŊna CO2 laser 

řezn§ stŊna AWJ   



TuhĨ n§stroj 
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ÁTuh® Śezn® n§stroje nejsou schopny se pŚizpŢsobit 

okamģit®mu odporu materi§lu v Śezu zmŊnou tvaru 

geometrickĨch prvkŢ stopy, protoģe stopa Śezu vģdy 

zŢst§v§ kolm§ a pevnĨ ŚeznĨ n§stroj je interaktivnŊ 

ovlivnŊn zmŊnou odporu materi§lu tak, ģe se mŊn² 

intenzita otupen² bŚitu, zmenġuje se hloubka ¼bŊru 

a pod. 

 

 



Flexibilita n§stroje 
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Áretardace stopy Śezu Yretx 

Áretardaļn² uhel ŭx 

Ádrsnost ve stopŊ Rax radi§ln² drsnost Rad, resp. Rzd 

mŊŚen§ v rovinŊ kolm® na povrch vzorku 

 

 

 

 



Flexibilita n§stroje 
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na jedn® stranŊ zpŢsobuje velk® 
probl®my s udrģen²m poģadovanĨch 
geometrickĨch i vĨkonovĨch 

parametrŢ 

na stranŊ druh® je vġak dobŚe 
vyuģiteln§ pro studium a analĨzu 
deformaļn²ch a silovĨch pomŊrŢ na 
Śezech, mechanizmu dezintegrace 
materi§lu a procesu generov§n² 
topografick® struktury a textury 

dŊlic²ch stŊn 


