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Popis projektu

- Béhem staze se HF TU v KoSicich zabyvala
zkoumanim zbytkové zivotnosti plynovodniho potrubi

v Z ) 4

-V ramci projektu byl resen dil¢i ukol, jehoz cilem
bylo vypracovani technologického postupu pro
meéereni mikrotvrdosti



Koroze plynovodniho potrubi

- Chemicka koroze, elektrochemicka koroze

- Druhy ochrany
- ochranné izolace
asfaltové povlaky, plastové povlaky,
rohoze (mechanicka ochrana)
- katodicka ochrana (bludné proudy)
meéstské zastavby
vliv rezistivity pudy



Pozadavky na postup

- Dle pozadavku zadavatele nutno zajistit dostatecnou
a opakovatelnou kvalitu povrchu pro méreni
mikrotvrdosti.

- Nedestruktivni metoda (tzn. max zasah do materialu
potrubi 0,2mm)

- BEhem pripravy nesmi dojit k jiskreni

- Proveditelnost i v podminkach mimo laborator



Navrh postupu

- Odstranéni izolacni vrstvy potrubi
- BrouSeni (opakované)

- Lesteni

- Leptani

- Méreni mikrotvrdosti

(Byly pouzity ¢asti plynovodnich potrubi z kompresorovych
stanic)



Odstranéni izolace

- Testovana potrubi byla opatrena ochrannym natérem
o tloustce 140 - 550 pym

- BrouSeni bylo provadéno brusivem o Cisle zrnitosti
100, pri otackach do 5000 ot/min po dobu 3 minut
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Vzorky k projektu EUSTREAM

Dimenzia: B0 mm (v preva

Lokalits: Kompresotova stanica Jablonov nad Turfiou

Yontakt: Hatama, Zubko, Pedek

.



Brouseni

-Jako nejvhodnéjsi byl vybran postup, pri kterém je
vyuzito brusného papiru o zrnitosti 180/400/800/
1200 po dobu 2 minut pri 12 000ot/min



Lesténi

- Byl pouzit plstény kotouc s pridavkem diamantové
pasty o zrnitosti 0,7 po dobu 3 minut pri 15 000ot/min




Leptani

- Vzorek byl vystaven pusobeni roztoku 3% Nitalu (HNO3
+ Ethylalkohol) po dobu cca 12 s.

- Tim byla odstranéna tepelné ovlivnéna svrchni vrstva
materialu

Pred leptanim Po leptani



Meéreni mikrotvrdosti

- Vzhledem k Setrnosti bylo zkoumano, zda je nutné
naleptat povrch pred mérenim

K méreni byl pouzit tvrdomér Microdur 2



Namérené hodnoty

- Pri porovnani smérodatnych odchylek L/NL stavu je
zrejmeé, ze po meéreni leptaného povrchu je dosazeno

mensich smérodatnych odchylek

Méreni JT 72 (080) JT 89 (0300) JT 78 (0500) JT 700 (©700)
Lept. [HBE] Nelept. [HE] | Lept. [HE] Nelept. [HE] | Lept. [HE] Nelept. [HB] | Lept. [HB] Nelept. [HE]
1 145 145 130 127 138 144 193 196
2 141 154 128 150 155 159 185 193
3 145 151 130 141 146 162 183 170
4 147 159 136 136 158 154 199 167
5 153 161 141 141 146 145 182 162
6 150 140 134 129 164 151 192 171
7 148 148 131 128 153 164 199 167
8 148 145 124 127 148 168 186 170
9 152 146 140 134 148 158 185 177
10 151 142 122 136 154 146 193 171
pramér 148 149.1 131.6 1349 151 1551 189.7 1744
smér. odchylka 3,49 6,67 5,94 7,16 6,96 8,02 6,02 10,70
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Zaver

- Moznost porovnat zahrani¢ni univerzitu, jeji vybaveni a
pristup ke studentum

-V ramci staze jsme se zucastnili exkurze do ocelarny
US Steel, leteckého muzea, kulturnich vystav a mistnich
pamatek v KosSicich a okoli

- Chteli bychom podekovat za tuto moznost, vycestovat
béhem studia do zahranic¢niho studijniho prostredi a
ziskat nové zkusenosti




Déekujeme za pozornost



