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Spolecnost

©Alicona



aIiCQna3
Alicona — co délame

» Optické 3D méreni s vysokym rozliSenim

» Podpurné systémy zalozené na Focus-Variation (zména
zaostreni)

» Otevreni novych perspektiv pro optické méreni

v laboratornich podminkach i ve vyrobé

» Hnaci silou v oblasti optického méreni drsnosti

» Mezinarodni spoluprace
b
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Milniky
2001 Zalozeni Alicony v Rakousku a Néemecku
2004 Zalozeni Alicony v usA
2005 Zalozeni Alicony v uk
2007 Zalozeni Alicony v Asii
2010 Zalozeni Alicony ve Francii
@Q Aplikacni laborator v USA
'S
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Sidla Alicony ‘“‘

© Alicona dcefiné spole¢nosti

@ Certifikovani prodejci firmy Alicona
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Prehled produktu

IF-ToolPrecision

IF-Sensor

InfiniteFocus G4 IF-EdgeMaster

IF-RotationGrip

IF-VerificationTool

IF-Portable

IF-CalibrationTool
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Technologie
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Focus-Variation jako mérici technika
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Focus-Variation
Technicka specifikace

Optické 3D méreni povrchu zalozené na barevnych ohniskovych senzorech

Vertikalni rozliseni >10nm
Horizontalni rozliseni >400nm
Scanovaci vyska <22mm
Scanovaci oblast 100mm x 100mm

Meéreni povrchu za méneé nez 16 s.
(2 miliony mérenych bodu)
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aIicang

Informace z mereni

» 3D- pozice (x, Y, z)
» opakovatelnost

» pravdiva barevna informace

- || || i

m;: Y:266.32um; Z:-329.1um; Wiederholbarkeit: 84.059nm
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Optické 3D-méfeni — PROC?
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Co déla mobilni telefon sexy?
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alicona

Jak se nosorozec dostane na mobilni telefon?
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21~y Digitalizace
Realny povrchu

povrch

Overeni kvality

AgieCharmilles
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alicona
3D- datova sada pro naslednou vyrobu laserem

M Alicona « F-MeasisreSue - Distihutor - [db] - vdsbretshenger [Farmaler Beautzer] E=E(CNE= i)
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alicona

Mereni
drsnosti




aIicongg

Drsnost
Meéreni profilové a plosné drsnosti

Ra0.90um Rq124um Rz564um  salOoum Sq135um  Sz26.6um
&
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alicona
Predstaveni dotykovych pristroju

Dotykové pristroje méri na zakladé kontaktu mezi snimacim hrotem a
povrchem vzorku. Méreni probiha prostrednictvim pohybu snimaciho hrotu
po profilu nebo plose.

Raminko

Snimaci

hrot >
Smér snimani povrchu

P
> »
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alicona
Predstaveni dotykovych pristroju

Snimaci hrot neni ostry, ale zaobleny:

Spicka neméfi povrch, ale
kontaktni body Spicky a povrchu

/W B Realny povrch

& W Méreny povrch

’::
-
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Omezeni dotykovych systému

Images courtesy by
Prof. Dr.-Ing. Jorg Seewig,
Techn. Univ. Kaiserslautern, Germany

ﬁéh’ci hrot vytva efici hrot se

5 odchyluje
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Plosné versus profilové méreni

plocha

©Alicona

Profilové méreni povrchu poskytuje pouze omezené informace
PloSné méreni poskytuje jednoznacnou charakteristiku povrchu

£
o
Q
©
c
o
2
©
2
2
2



alicong

Brouseny povrch
Dulezité méreni drsnosti
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o alicona
Parametry popisujici povrch :

» Parametry profilu (rRa, Rg, Rz, ..): 150 4287, 4288, 13565, ..

» Parametry plosné textury povrchu (1SO 25178,..)
» Vyskové parametry (Sa, Sq, ..)
» Prostorové parametry (Sdq, Sdr, ..)
» Funkéni parametry (Sk, parametry objemu, ..)
» Predstavitele povrchu (oblast uzaviené prohloubeni: Sda, ..)

» Vlastni parametery povrchu

=

» Para mgtry tvaru

F
; Folomer ostfi

>§ Objem
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Prifrazeni hodnot povrchu

Roztec vrcholl

Spad
povrchu

©Alicona

aIicong

Vrchol/prohloubeni
rozdil vysSky

Objem prohloubeni
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Drsnost nerovnych povrchu
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©Alicona Optical 3D micro coordinate measurement | Form & roughness
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alicona
Drsnost velmi malych povrchu

» Vzorky
Micro Fluidic

G
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aIicang
Meéreni drsnosti Micro Fluidic

Sa:
478.66nm

Sq:
650.62nm

Sz:
12.66pum

Sk: Spk: Svk:
_ & 1.4422um 870.04nm  739.98nm
L S

£ o _—
——

* Nosna krivka ploch
; —— 5 10 15 El 25 3
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eni v drazce zavitni

v

Priklad objektiv
se zvétsenim 50x:

pracovni vzddlenost 10.1mm
profil drsnosti

m/\\f/b\ A/\ A

" \( ' | T\ v Diky velké pracovni vzdalenosti je
L mozné mérit drsnost povrchu bez
' e s iy Wk 4l v wolizf

_, izi.

©Alicona Optical 3D micro coordinate measurement | Form & roughness
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alicozszng
Pracovni vzdalenost InfiniteFocus

objektivy  2,5x 5x 10x 20x 50x 100x
8.8mm 23.5mm 17.5mm 13.0mm 10.1mm 3.5mm

pracovni vzdalenost
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Priklad: Méreni drsnosti na zavitu

Skenovaci vyska: 1.4mm

Méreni drs

zavitu h
A N

NlINEN
N

v ViV | \/ /N\/

rrrrrrrrrrr

Pradange -1

1 i I i 0 i
Ra: T Rq' il Rz BT Ra:| wssss[m 5 Rg: 601‘451317 Rz 1‘351922
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alicona
Priklad 1: Méreni vstrikovaci palivové trysky

W Tésnici plocha
Moznost merem’

% t&snici plochy 3D meéreni tésnici plochy
5 Moznost méreni
- na tésnici plose

> »
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alicona
Rovinnost — vizualizace po Form Removal

W@ Alicona - IF-MeasureSuite - Distributor - Form Removal [Injection Vaive]

- —-? Eﬁ :i I } . Q@: Degree of Polynomial 2 Method | Auto /Best Fit =

Tnput Dataset Output Datssets |
- Form Removed Dataset | Farm Dataset
o 750 500
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Waviness of form removed dataset
Name Value [u] Description

Sa 719.32 nm Average height of selected area

Sq 84131 nm Root-Mean-Square height of selected area

.
Sz 3.2273 pm Maximum height of selected area rOVI n n 0 st 1 ]

Le 83403 pm LambdaC: cutoff wavelength

Note: This is the surface roughness of the form removed dataset's waviness, F LTt : 3 . 2 2 7 3 ul I I

Half opening angle of cone: 63.466°

Settings Save Form Removed Dataset | | Sawe Form Dataset Close

@T = = T i e = — i i i = = = —z=

= Z
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Kruhovitost/tésnost otvoru ventilu

3D méreni ventilu
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Mereni
geometrie



alicong

Nahrada méreni pomoci eliptické aproximace

oo

Results

Settings |

Measurement Position: Straight; Edge Shape: No Bevel

Type: Standard Basket Arch, Ellipse

[

100

Rt ot e DI 6591, O 653, 150 207)
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Save New Referen»ceHan

<<Back | NextMeasurement

z = |
F q
Settings | [ Results
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InfiniteFocus — standardni meéreni

©Alicona
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InfiniteFocus & 3D rotacni jednotka
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aIicong

1-... jednotlivd méreni jsou sloucena do jedné
skupiny dat.

) »

©Alicona Optical 3D micro coordinate measurement | Form & roughness
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alicona
Seskupeni realnych 3D datovych skupin

Barevny znak 1 2 3
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Méreni geometrie na vrtaku

..... POL_3DE] = )= |||

(kruznice 1)

I » Radius jadra 59.2um

» Hlavni radius 128.8u
(kruznice 2)

1 -
ciertaols  Adddn:  Nitr DT

T

|| roestt, ervom

ntwurt  Layout

aamncer A AT 1 AABE 11 AAT 1
Tosikaimer || et

AaR AaBBCCT 13444/ £L1LL7

Uberschit,. Uberschrif.. Uberschrif., Uberschrif., Uberscheif., Uberschif., —

;» Radius kruznice 3
97.1um

» | Radius kruznice 4
920%U|5né hodnoty

!

|
B
Derfil A

Tigure 3.5: Txtracted contour

Table 3.2: Measurement results

757 | 5 _engiise

| Measuiement
[1] Outcr radius

| Resnlr

128.8um

[ 2] Tnncr radius

592um

[ 3] Radius 1

97.1um

[1] Radius 2

97 Aum

h (USA) | B |
—
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alicona
Meéreni na rezu sroubovice

Reliéf: 73.01um
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Meéreni na podélném rezu zavitniku

www.alicona.com

©Alicona Optical 3D micro coordinate measurement | Form & roughness



Meéreni na podélném rezu zavitniku

alicong

kj » Stoupani zavitu M
> Uhel hibetu
& Zplosténi na velkém priméru B
? F > ZploSténi na malém priméru |
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Meéreni tvaru na zavitniku

Méreni uhlu nabéhu pomoci
robustniho konického méreni

Uhel nabéhu
13.804°

Automaticky vybér bodu/ zruseni automatického vybéru

&
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Moznosti
hodnoceni
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Pékné, ale mohu vérit vysledkum?

. . . ve ’ s Physikalisch

» Focus-Variation je pfidany v ndvrhu ISO Technische
. N . Bundesanstalt

25178-6 jako nezavisla technologie

» PTB pouziva InfiniteFocus pro
kalibraci

pocitacovy tomograficky
Sta n d a rd 2c. Optische Messung
Pw

Prifkorper fiir optische und taktile
Mikromesstechnik

s
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Optische Messung mit InfiniteFocus-Messgerat I IB

(www.alicona.com)
Objektiv 10x, Stitchmodus, > 1 000 000 Datenpunkte
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alicona
Jsou opticka méreni hodnotitela?

N R
N HH/HUH |

|
AR NN AR AN

023022010308 300 <00 500 600 700 800 a00 1000 1100 1200 1300 1400 1500 le00 1700 1800 1900
Pfadlange - |

=
2

1.4!
1.2+
0.5-
0.6

041
0.z

Objektiv: 50x, vertikalni rozliSeni: 50nm, obrazové pole 10x1 =

-
| =
) 0.4
-0.6
3 s -0.8

-1.2
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Normy drsnosti

Kalibrace standardu drsnosti povrchu

» Structura je mérena referenCnim meéricim pristrojem
- hodnota drsnosti pro certifikaci (ovéreni shody)

» Zajistuje odkaz na narodni normy

» Zajistuje opakovatelnost s jinymi méricimi zafizenimi

Instituce pro kalibraci
» DAKKS (prior DKD)

» PTB

» NIST

i
S
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Vyhody Focus-Variation

Meéreni tvaru a
Drsnosti v jednom

-+ Drsné a hladké povrchy
+ Barevna informace

-+ Strmé boky

+ RUznorodost materiall
+ Rozsahlé méfici oblasti
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alicona
Dékuji za pozornost!
b
&

) &
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